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Ogolne instrukcje dotyczgce bezpieczenstwa i ochrony przed zranieniem

UWAGA! Podczas korzystania z elektronarzedzi jest niezbedne przeczytanie instrukcji
przeciwpozarowej oraz instrukcji obstugi urzadzen elektrycznych chronigcych przed porazeniem
pradem elektrycznym.

Wykonaj nastgpujace podstawowe srodki ostroznosci.

CZYNNOSCI PRZED PRZYSTAPIENIEM DO PRACY

- sprawdz czy maszyna jest kompletna i sprawna technicznie (czy nie wystepuja widoczne
usterki, czy jest aktualny przeglad techniczny konserwacja i wymiana materiatlow
eksploatacyjnych),

- zadbaj o wystarczajaca przestrzen zapewniajaca swobode ruchow,

- Zapewnij porzadek i czysto$¢ W miejscu pracy,

- sprawdz prawidtowo$¢ montazu urzadzen zabezpieczajacych,

- wykonaj wszystkie prace nastawcze — regulacja stopki szlifierskiej i wymiana tarcz
szlifierskich przy nieuruchomionej maszynie,

- montuj tylko dozwolone narzedzia o odpowiednie wielkosci i srednicy zgodnie z
zaleceniami producenta,

- dokre¢ sruby mocujace tarcze szlifierskie i stopki szlifierskie,

- Uzywaj wylacznie nie wyeksploatowanych tarcz szlifierskich i wywazonych,

- sprawdz czy tarcze nie sg zablokowane,



- Uwazaj na prawidlowy kierunek obrotow tarcz,

- zapewnij bezpieczenstwo osobom pracujacym w pobliu,

- nie dopuszczaj osob drugich w strefe wykonywanych prac,

- zapewnij odpowiednie oswietlenie miejsca pracy,

- sprawdz mocowanie oston i ustaw ich wysokos¢.

- materiaty zawierajace azbest nie mogg by¢ obrabiane.

- poziom hatasu w miejscu pracy moze dochodzi¢ do 85 dB (A). W tym przypadku istnieje potrzeba
uzycia $srodkdw ochrony przed hatasem i ochrony stuchu. Poziom hatasu tego urzadzenia jest
mierzony zgodnie z normg IEC 59 CO 11, IEC 704, DIN 45835 czgs¢ 21, NFS 91-031
(84/597/EWG).

- obcigzenie dlugoterminowe mocy znamionowej silnika (250 W) moze by¢ tylko przez okres
okreslony na etykiecie danych (30 min). Po tym czasie silnik moze przegrza¢ si¢.

- szczelina miedzy ostong do usuwania iskier (3)a tarczag musi by¢ jak najmniejsza max 2 mm.
Nalezy ja dostosowywac proporcjonalnie do zuzywania si¢ tarcz szlifierskich.

- RCD wtyczka (rys. 7)

Podlacz wtyczke RCD (16) do sieci. Nacisnij przycisk reset (17). Wskaznik (18) funkcji zgodnosci
potaczenia. Wcisnij aby sprawdzi¢ zgodno$¢ na wtyczce RCD przycisk kontrolny (19). Wskaznik
pozycji (18) wylacza si¢ jezeli polaczenie jest zgodne. RCD wtyczka jest aktywowana, gdy biad
prad wynosi max. 30 mA. Jesli RCD wtyczka jest uszkodzona, nalezy ja wymieni¢ przez elektryka.
Aby ponownie uruchomi¢ maszyny do eksploatacji, nacisnij przycisk reset (17).

- Zamawianie czg¢$ci zamiennych

Przy zamawianiu cze$ci zamiennych powinny zawiera¢ nast¢pujace elementy:

* Typ urzadzenia

* Liczba urzadzen

* Numer identyfikacyjny urzadzenia

* Numer cz¢sci wymaganych czesci zamiennych

Zmiany techniczne zastrzezone

SPECYFIKACJA

Moc silnika: 250 W S2 30 min

Predkosc¢ obrotowa silnika: 2950 min-1

Rodzaj ochrony: 1P24

Troéjfazowy silnik 230 V ~ 50 Hz

Rozmiar kot do suchego szlifowania: @ 150 x 20 x 12,7 mm O
Rozmiar zamokra szlifowania ptyt: @ 200 x 40 x @ 20 mm
Max. przyspieszenie kota do suchego szlifowania: 2950 min-1
Max. przyspieszy¢ szlifowania ptyt zamokra: 134 min-1

Max. predkosci kot do szlifowania na sucho: 23,16 m /s

Max. predkos¢ obrotowa kot dla zamokra mielenia: 1,37 m/s
Waga: netto - 8,5 kg brutto - 9.5 kg

CZYNNOSCI W TRAKCIE PRACY

- nie wolno szlifowa¢ matych elementow trzymajac je w dloniach — uzyj narzedzi
mocujacych,

- przy zmianie elementow najpierw wylgcz maszyne i zabezpiecz przed ponownym
wigczeniem,

- w czasie obstugi maszyny stosuj sie do zapisow do instrukcji obstugi,



- podczas eksploatacji nie wylgczaj zabezpieczen i nie wykonuj ich obejsé,

- uzywaj odziezy roboczej scisle przylegajacej do ciata z zapinanymi mankietami lub z
obciggaczami,

- Uzywaj okularéw ochronnych.

- Uwaga ! Przedmiot szlifowany nagrzewa si¢ do bardzo wysokich temperatur. Niebezpieczenstwo
poparzenia!

CZYNNOSCI PO ZAKONCZENIU PRACY

- wylacz maszyne,

- uprzatnij miejsce pracy,

- sprawdz Czy nie wystepuje zagrozenie zaproszenia ognia odpryskami powstatymi na
skutek obrabiania materialow,

- dokonaj wizualnych ogledzin stanu technicznego maszyny, a w przypadku stwierdzenia
uszkodzen lub innych zagrozen zwigzanych z bezpieczenstwem eksploatacji maszyny,
zgto$ ten fakt przetozonemu i oznakuj maszyne tabliczka np. ,,zakaz uruchamiania
maszyny, uruchomienie grozi wypadkiem” oraz trwale wytacz maszyng¢ z zrodia zasilania.

UWAGA !

* maszyna powinna pracowa¢ W temperaturze od +10 do +40 0OC,

- prace przy urzadzeniach elektrycznych moga by¢ wykonywane wylacznie przez
wykwalifikowanych elektrykéw z zachowaniem przepisow BHP,

- bezwzglednie stosowac srodki ochrony indywidualnej,

- maszyny nie wolno uzywac¢ niezgodnie z jej przeznaczeniem,

- zakazane jest wykonywanie prac przy maszynie osobom z dtugimi wlosami bez nakrycia gtowy
np. typu siatka na wlosy,

- zakazane jest gromadzenie materiatlow tatwopalnych w obrebie stanowiska pracy,

- zakazane jest wykonywanie napraw, regulacji, konserwacji w czasie ruchu maszyny.



