Szlifierka stolowa z lampka

XT107125, XT107150







Uwaga!

Podczas uzytkowania urzadzenia nalezy przestrzega¢ wskazowek bezpieczenstwa w celu uniknigcia zranien i uszkodzen. Z tego
wzgledu prosze doktadnie zapoznac sie z instrukcjg obstugi. Prosze zachowac instrukcje i wskazowki, aby mozna byto w kazdym
momencie do nich wroci¢. W razie przekazania urzadzenia innej osobie, prosze wreczy¢ jej rowniez instrukcje obstugi. Nie
odpowiadamy za wypadki i uszkodzenia zaistniate w wyniku nieprzestrzegania niniejszej instrukcji i wskazowek bezpieczenstwa.

1. WskazowKki bezpieczenstwa
Wiasciwe wskazowki bezpieczenstwa znajdujg sie w zatgczonej instrukc;i!

2. Opis urzadzenia (Rys. 1)

1 Wigcznik / Wytacznik

2 Szkto ochronne

3 Ostona przeciwiskrowa

4 Ostona tarczy

5 Tarcza szlifierska

6 Sruba mocujgca podporke obrabianego
przedmiotu

7 Podporka obrabianego przedmiotu

8 Otwory do mocowan

9. Stopki

10 Sruby mocujgce ostone przeciwiskrowg
11 Sruba regulujgca ostone przeciwiskrowg
12 Podktadka

13 Zebatka pierécieniowa

14 Przycisk blokujacy podporke obrabianego
przedmiotu

15 Uchwyt podporki obrabianego przedmiotu
Do szlifierki dotaczona jest lampa

3. Uzycie zgodne z przeznaczeniem
Szlifierka stotowa jest urzgdzeniem wielofunkcyjnym przeznaczonym do szlifowania zgrubnego i doktadnego metalu, sztucznego
tworzywa i innych materiatow pod warunkiem uzycia odpowiedniej tarczy szlifierskiej. Urzgdzenie uzytkowaé tylko zgodnie z jego
przeznaczeniem. Pomimo uzytkowania zgodnego z przeznaczeniem istniejg pewne czynniki ryzyka. Moga one wystepowac w
nastepujgcych punktach, a wynikajg z konstrukcji urzadzenia:

Dotykanie nieostonietych miejsc tarczy szlifierskie;.

Woyrzucanie czesci z uszkodzonych tarcz szlifierskich.

Wyrzucanie materiatu obrabianego i jego czesci.

Uszkodzenia stuchu w przypadku nie stosowania sie do zalecenia noszenia nausznikow ochronnych.
Urzadzenia uzytkowa¢ tylko zgodnie z jego przeznaczeniem. Kazde uzycie, odbiegajgce od opisanego w niniejszej instrukciji jest
niezgodne z przeznaczeniem urzadzenia. Za powstate w wyniku niewtasciwego uzytkowania szkody lub zranienia odpowiedzialno$¢
ponosi uzytkownik lub wtasciciel, a nie producent. Prosze pamigta¢ o tym, ze nasze urzadzenie nie jest przeznaczone do zastosowania
zawodowego, rzemiesiniczego lub przemystowego. Umowa gwarancyjna nie obowigzuje, gdy urzadzenie byto stosowane w zaktadach
rzemie$lniczych, przemystowych lub do podobnych dziatalnosci.

4. Dane techniczne

TYP XT107150 XT107125

Moc 300 W 150 W

Napigcie znamionowe 230/50 Hz 230/50 Hz
Rozmiar tarcz 150x20x12,7mm 125x16x12,7mm
Liczba obrotow 2950 obr/min 2950 obr/min
Czas pracy:

Czas pracy S2 30 min (krotkookresowy tryb pracy) oznacza, ze silnik z mocg nominalng (300 W) moze by¢ obcigzony trwale tylko przez
czas podany na tabliczce znamionowej (30 min.) W innym wypadku rozgrzeje sie on w niedozwolonym stopniu. Podczas przerwy w
pracy silnik ponownie stygnie do temperatury wyjsciowe;j.

Warto$¢ emisji halasu

Poziom hatasu urzadzenia podczas pracy mierzony zostat zgodnie z normg IEC59 CO 11, ICE 704, DIN 45835 21, NFS 91-031
(84/597/EWG).. Hatas w miejscu pracy nie moze przekraczac¢ 85 dB (A). W takim przypadku niezbedne jest stosowanie przez
uzytkownika

$rodkow ochrony osobistej. (Nosi¢ nauszniki ochronne!)

Bieg jatowy

Poziom cisnienia akustycznego LpA: 83,5 dB

Poziom mocy akustycznej LWA: 96,5 dB

5. Przed uruchomieniem
Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac zwiazanych z konserwacja i montazem wyjac wtyczke z gniazdka.
Urzadzenie nalezy ustawi¢ w stabilnej pozyciji, tzn. nalezy je mocno przykreci¢ do stotu roboczego lub do podstawy.



Przed uruchomieniem nalezy odpowiednio zamontowa¢ wszystkie pokrywy oraz urzgdzenia zabezpieczajgce.
Nalezy zwroci¢ uwage na to, aby tarcze szlifierskie swobodnie sie obracaty.
Przed podtgczeniem urzadzenia nalezy sie upewni¢, ze dane na tabliczce znamionowej urzadzenia sg zgodne z danymi zasilania.

5.1 Montaz oslony przeciwiskrowej (rys. 1/3/4/5)

Ostone przeciwiskrowg (3) wprowadzi¢ pod ostone tarczy (4). Za pomocg srub (10) od gory przykreci¢ ostone przeciwiskrowg (3) do
ostony tarczy (4) (rys. 4).

Ustawi¢ ostone przeciwiskrowg (3) w srodku sruby regulacyjnej (11) tak, aby odstep pomiedzy tarczg do szlifowania na sucho (5) i
ostong przeciwiskrowg (3) byt tak maty, jak to tylko mozliwe i w zadnym wypadku nie wigkszy niz 2 mm.

Co pewien czas ustawia¢ ostone przeciwiskrowg (3) tak, aby zuzycie tarczy zostato wyrownane.

5.2 Montaz podporki przedmiotu obrabianego

(rys. 2/6)

Zamontowaé podporke obrabianego przedmiotu (7) w Srodku $ruby mocujgcej podporki obrabianego przedmiotu (6), podktadki (12),
zebatki pierscieniowej (13) i przycisku blokujgcego podporke obrabianego przedmiotu (14) na uchwycie podporki obrabianego
przedmiotu (15), zgodnie z rys. 6.

5.3 Wymiana tarczy szlifierskiej (rys. 7-8)

Odkreci¢ 3 Sruby (A) z jednej strony ostony tarczy B) i zdjg¢. Poluzowaé nakretke (D) (Uwaga — lewa tarcza szlifierska przymocowana jest
za pomoca gwintu lewoskretnego, prawa tarcza tnaca za pomoca prawoskretnego) podtrzymujgc z przeciwnej strony nakretke uchwytu
tarczy szlifierskiej. Nastepnie zdjg¢ kotnierz (C). Teraz mozna wymieni¢ tarcze szlifierskg (5). Montaz odbywa sie w odwrotne;j
kolejnosci.

6. Obsluga

6.1 Wlacznik/ Wylacznik (1)

W celu wigczenia ustawi¢ wtacznik/ wylgcznik (1) w pozycji 1.

W celu wytgczenia ustawi¢ wtgcznik/ wytacznik (1) w pozycji 0.

Po wigczeniu urzgdzenia poczeka¢, az osiggnie maxymalng liczbe obrotow. Dopiero teraz mozna rozpoczg¢ szlifowanie.

6.2 Szlifowanie

Do doktadnego szlifowania zaleca sie drobnoziarnistg tarcze szlifierska, do szlifowania zgrubnego zaleca sie gruboziarnista tarcze
szlifierska.

Potozy¢ przedmiot obrabiany na podporce (7) i prowadzi¢ go powoli w zgdanym kierunku do tarczy szlifierskiej (5), az jg dotknie.
Aby osiggna¢ optymalny wynik szlifowania nalezy poruszy¢ delikatnie obrabiany przedmiot do przodu i do tytu. Tarcza szlifierska (5)
zostanie poza tym rownomiernie zuzyta. Pozostawi¢ obrabiany przedmiot do ochtodzenia.

7. Czyszczenie, konserwacja i zamawianie czeSci zamiennych
Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac zwigzanych z czyszczeniem wyciggng¢ wtyczke z gniazdka.

7.1 Czyszczenie

Urzadzenia zabezpieczajace, szczeliny powietrza i obudowa silnika powinny by¢ w miare mozliwosci zawsze wolne od pytu i
zanieczyszczen. Urzadzenie wyciera¢ czysta Sciereczkg lub przedmuchaé sprezonym powietrzem o niskim cisnieniu.

Zaleca sie czyszczenie urzgdzenia bezposrednio po kazdorazowym uzyciu.

Urzadzenie czys$ci¢ regularnie wilgotng sciereczkg z niewielka iloscig szarego mydta. Nie uzywac¢ zadnych srodkow czyszczacych ani
rozpuszczalnikow; mogg one uszkodzi¢ czesci urzgdzenia wykonane z tworzywa sztucznego.

Nalezy uwazaé, aby do wnetrza urzadzenia nie dostata sie woda.

7.2 Konserwacja
Urzadzenie nie posiada czesci wymagajgcych konserwacji.

8. Usuwanie odpadow i recycling

Aby zapobiec uszkodzeniom podczas transportu urzadzenie znajduje sie w opakowaniu. Opakowanie to jest surowcem, ktory mozna
uzytkowa¢ ponownie lub mozna przeznaczy¢ do powtornego przerobu.

Urzadzenie oraz jego osprzet sktadajg sie z roznych rodzajow materiatow, jak np. metal i tworzywa sztuczne. Uszkodzone elementy
urzadzenia prosze dostarczy¢ do punktu zbiorczego surowcow wtornych. Prosze poprosi¢ o informacje w sklepie specjalistycznym badz
w placowce samorzgdu lokalnego!



