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INSTRUKCJA OBSLUGI

Oryginalna instrukcja

Przed uzyciem danego miota udarowo-obrotowego XINPU nalezy uwaznie
przeczyta¢ niniejszg INSTRUKCJE OBSLUGI. Uzytkownik powinien upewnic sie, ze zna
zasady dziatania i obstugi urzgdzenia. Urzgdzenie nalezy konserwowaé¢ zgodnie z instrukcjg i
zapewnic jego prawidtowe dziatanie, a niniejszg instrukcje obstugi oraz inne zatgczone
dokumenty nalezy przechowywac razem z urzgdzeniem.
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Ogolne ostrzezenia dotyczace bezpieczenstwa

urzadzen elektrycznych
ENOSTRZEZENIE.

Nalezy zapozna¢ si¢ ze wszystkimi ostrzezeniami dotyczacymi bezpieczenstwa i wszystkimi
instrukcjami. Nieprzestrzeganie wszystkich ostrzezen i instrukcji moze spowodowac porazenie prgdem,
pozar i/lub powazne obrazenia ciata.

Nalezy zachowa¢ wszystkie ostrzezenia i instrukcje do wykorzystania w przyszlosci.
Termin ,elektronarzedzie" w ostrzezeniach odnosi si¢ do zasilanego sieciowo (przewodowo)
narzedzia elektrycznego lub urzadzenia zasilanego akumulatorem (bezprzewodowo).

1) Miejsce pracy

a) Nalezy utrzymywaé miejsce pracy w czystosci, powinno ono by¢ takze dobrze
oswietlone. Nieodpowiednio wyposazone miejsce pracy moze by¢ przyczyng obrazen.

b) Nalezy unika¢ postugiwania si¢ urzadzeniami elektrycznymi w miejscach, w ktorych
znajduja si¢ niebezpieczne przedmioty, takie jak plyny latwopalne, gazy lub pyly.
Narzedzia sq Zrodlem iskier, ktore mogq podpali¢ pyt lub opary.




c) Nie nalezy pozwalaé, aby goScie i dzieci uzywali urzadzenia. Wszyscy odwiedzajgcy
powinni by¢ trzymani z dala od miejsca pracy.

2) Bezpieczenstwo elektryczne

-Wtyczka przewodu zasilajacego powinna zawsze pasowa¢ do gniazda. Nigdy nie nalezy
modyfikowa¢ gniazda. Nie nalezy uzywa¢ koncentratorow. Niezmodyfikowane wtyczki i
odpowiednie gniazda zmniejszajq ryzyko porazenia prgdem.

-Nalezy zapobiega¢ kontaktowi ciala z powierzchniami przewodzacymi prad, aby unikna¢
ryzyka porazenia pradem.

-Nie nalezy wystawia¢ urzadzenia na dzialanie deszczu lub wilgoci. Obecnos¢ wody w
urzqdzeniu elektrycznym znacznie zwigksza ryzyko porazenia prgdem.

-Nie nalezy przyklada¢ nadmiernej sily do przewodu. Przechowywac przewod z dala od

zradel ciepta, olejow, ostrych krawedzi lub ruchomych czesci. Uszkodzony przewod zwigksza
ryzyko porazenia prgdem.

-W przypadku pracy na zewngtrz nalezy rozwazy¢ zastosowanie przedluzacza
przeznaczonego do uzytku na zewnatrz. UZycie przediuzacza do uzytku na zewngtrz
zmniejsza ryzyko porazenia prgdem

-Jesli obstuga elektronarzedzi w wilgotnym miejscu jest nieunikniona, nalezy zastosowa¢é
wylacznik roéznicowopradowy (RCD). Zastosowanie RCD zmniejsza ryzyko porazenia
pragdem.

3) Bezpieczenstwo osobiste

a) Nalezy zachowa¢ czujnosc¢ i zdrowy rozsadek podczas pracy z urzadzeniem. Nie nalezy
uzywa¢ elektronarzedzia, pod wplywem zmeczenia, narkotykéw, alkoholu lub lekow.
Moment nieuwagi podczas obstugi elektronarzedzi moze spowodowac powazne obrazenia
ciata.

b) Nalezy uzywa¢ srodkow ochrony osobistej. Zawsze nalezy nosi¢ okulary ochronne.
Wyposazenie ochronne, takie jak maska przeciwpytowa, obuwie antyposlizgowe, kask lub
ochronniki stuchu stosowane w odpowiednich warunkach, zmniejszajq liczbe obrazen ciata.

) Nalezy unikaé niezamierzonego uruchomienia. Przed podlaczeniem do zrédia zasilania lub
akumulatora nalezy upewni¢ sie, Ze przelacznik znajduje si¢ w pozycji OFF. Przenoszenie
elektronarzedzi z palcem na przetgczniku lub podigczanie elektronarzedzi z wCisnietym
przelqcznikiem moze spowodowad obrazenia.

d) Nalezy ubiera¢ si¢ prawidlowo. Nie nalezy nosic luznej odziezy lub bizuterii. Mogg one zosta¢
pochwycone przez ruchome czesci urzqdzenia.

e) Nalezy wyjmowa¢ narzedzia regulacyjne i klucze. Narzedzie lub klucz pozostawiony na
obracajqcej sie czesci Urzqdzenia moze spowodowac obrazenia ciala.

f) Nie nalezy nadmiernie si¢ schyla¢. Prawidlowa podstawa i rownowaga przez caly czas pozwalajg
na lepszq kontrole nad urzgdzeniem w nieoczekiwanych sytuacjach.

g) Jezeli urzadzenie wymaga zastosowania systeméw odpylajacych, nalezy upewnic sie, ze
sa one wlasciwie przylaczone i wykorzystywane. Stosowanie tych urzqdzen moze zmniejszy¢
zagrozenia zwigzane z pylem.



4)

5)

Obstuga i konserwacja urzadzen elektrycznych

a) Nie nalezy przykladaé¢ nadmiernej silty do urzadzenia. Elektronarzedzie wykona prace lepiej i
bezpieczniej w tempie, dla ktorego zostalo zaprojektowane.

b) Nie nalezy korzysta¢ z urzadzenia, jesli przelacznik ON/OFF nie dziala prawidlowo.
Kazde narzedzie elektryczne, ktore nie mozZe by¢ sterowane za pomocq przelgcznika, jest
niebezpieczne i musi zosta¢ naprawione.

c) Przed dokonaniem jakichkolwiek regulacji, wymiana akcesoriow lub przechowywaniem
urzadzenia nalezy odlaczyé wtyczke od gniazda i/lub akumulator urzadzenia. Takie
zapobiegawcze Srodki ostroznosci zmniejszajq ryzyko przypadkowego uruchomienia
urzgdzenia.

d) Nieuzywane urzadzenie powinno by¢ przechowywane w miejscu niedostepnym dla gosci
I dzieci. Elektronarzedzia stanowiq zagrozenie W rekach niewyszkolonych uzytkownikow.

e) CzeSci urzadzenia powinny by¢ sprawne i czyste, aby zapewni¢ lepsze i bezpieczniejsze
dzialanie. Prawidlowo konserwowane czesci sq mniej podatne na zanieczyszczenia i mogq by¢
skuteczniej kontrolowane.

f)  Nalezy przeprowadzaé¢ konserwacje elektronarzedzi. Sprawdzié, czy czesci ruchome nie sq
nieprawidlowo ustawione lub nie sq zakleszczone, czy nie doszto do pekniecia czesci lub
jakiejkolwiek innej sytuacji, ktora moze mie¢ wplyw na prace elektronarzedzia. W przypadku
uszkodzenia, przed uzyciem nalezy zleci¢ naprawe elektronarzedzia. Wiele wypadkow
spowodowanych jest przez Zle konserwowane elektronarzedzia.

g) Nalezy uzywa¢é elektronarzedzia, akcesoriéw i wiertel itp. zgodnie z niniejszymi
instrukcjami, z uwzglednieniem warunkow pracy. Uzycie elektronarzedzia do celow innych
niz zamierzone moze prowadzi¢ do niebezpiecznej sytuacji.

Serwis
a) Elektronarzedzie powinno by¢ serwisowane przez wykwalifikowanego technika przy

uzyciu tylko oryginalnych czesci zamiennych. Zapewni to utrzymanie odpowiedniego poziomu
bezpieczenstwa urzqdzenia.

Specjalne wymagania dotyczace mlota udarowo-
obrotowego

1. Nalezy nosi¢ ochronniki stuchu. Narazenie na hatas moze spowodowacé utrate stuchu.

2.

Stosowa¢ uchwyty pomocnicze, jeSli sa dolaczone do narzedzia. Utrata kontroli moze
spowodowac obrazenia ciata.

3. Narzedzie elektryczne nalezy trzyma¢é za izolowane uchwyty, podczas wykonywania operacji,

w ktorej element tnacy moze styka¢ si¢ z ukrytym okablowaniem lub wlasnym przewodem.
Osprzet tngcy stykajqcy sig z przewodem ,, pod napigciem” moze spowodowad, ze odstonigte czesci
metalowe narzedzia elektrycznego zaczng przewodzi¢ prgd, co moze spowodowal porazenie
prgdem U operatora.

Nalezy stosowa¢ maske przeciwpylowa. Nie nalezy wdychac¢ szkodliwych pytow powstajacych
podczas wiercenia lub dtutowania. Pyt moze zagraza¢ zdrowiu operatora i osob postronnych.

Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢ obszar roboczy (np. za pomoca detektora metalu),
aby upewnic si¢, ze nie ma ukrytych kabli elektrycznych lub rur gazowych i wodnych. Kontakt
z przewodami elektrycznymi moze prowadzi¢ do pozaru i porazenia pragdem. Uszkodzenie
przewodu gazowego moze prowadzi¢ do wybuchu. Przebicie rury wodociggowej moze
spowodowac uszkodzenie mienia lub porazenie pradem elektrycznym.

Jezeli przewod zasilajacy elektronarzedzia jest uszkodzony, nalezy go wymieni¢ na specjalnie
przygotowany przewdd dostepny w serwisie.

Nie nalezy dotyka¢ diuta podczas lub bezposrednio po zakonczeniu pracy. Dhuto nagrzewa sig¢
podczas pracy i moze spowodowac powazne oparzenia.



8. Nie nalezy uzywaé elektronarzedzia z uszkodzonym kablem. Nie nalezy dotykaé
uszkodzonego przewodu i wycigga¢ wtyczke z gniazdka podczas pracy, gdy przewdéd jest
uszkodzony. Uszkodzone przewody zwigkszaja ryzyko porazenia pragdem.

Ostrzezenie: nie nalezy pracowac z urzadzeniem przez zbyt dlugi czas, aby unikngé¢ ryzyka
zwigzanego ze zbyt duzymi wibracjami.

Instrukcje bezpieczenstwa

W niniejszej instrukcji obstugi lub na etykietach urzadzenia stosowane sg nastepujace symbole:

Oznacza ryzyko odniesienia obrazen
ciala, utraty zycia lub uszkodzenia
narzedzia w przypadku
nieprzestrzegania wskazéwek
zawartych w niniejszej instrukcji
obstugi.

Przed uzyciem nalezy z poznaé
si¢ z instrukcjg obstugi.

Zgodnos¢ z podstawowymi
C € dyrektywami europejskimi

dotyczacymi bezpieczenstwa

Ryzyko porazenia prgdem.

Nalezy natychmiast odtgczy¢ wtyczke
od sieci elektrycznej w przypadku
uszkodzenia kabla i podczas
konserwaciji.

@ Podwdjna izolacja

Uszkodzone i/lub zbedne urzgdzenia
elektryczne lub elektroniczne nalezy
przekaza¢ do odpowiedniego punktu

B> > B

Nalezy uzywa¢ ochronnikow
stuchu i wzroku.

recyklingu.
SPECYFIKACJA
Model SR610-35MA
Napiecie znamionowe 220-240V~
Czestotliwos¢ 50Hz
Moc znamionowa 1100W
Predk. na biegu jat. 300-760 min™
Predko$¢ 1950-4860min*
Energia udaru 1-7)
Rodzaj uchwytu narz. SDS-Max
Maks. $rednica wiercenia Wiertto: @ 35mm
Koronka: ®90mm
Optym. srednica wiercenia w betonie D 16-D28mm
Waga (bez kabla) 6,06kg

*Nalezy zwroci¢ uwage na oznaczenie typu urzadzenia, réznice moga zaleze¢ od obszaru.

AKCESORIA STANDARDOWE

(1) Szczotka weglowa (6*L10*25mMM) ...... oeiniiii e 1
(2) UChWYL POMOCNICZY ...vviet it e e e e e e e e 1
(3) OQraniCZNIK. ... .ottt e 1
(B) S .. 309

Akcesoria standardowe mogg ulec zmianie bez uprzedzenia.




AKCESORIA OPCJONALNE (sprzedawane oddzielnie)

1. Przewiercanie otworow (0brot +kucie)
ST ) W

(1) Dtuto (trzon do SDS max)

Srednica zewn. (mm) Dt. catk. (mm)
8 280
10 280
12 280
14 280
16 350
18 350
20 350
22 350
25 350
28 350
30 350
32 350
35 350

2. Szpicak (kucie) : 18*350mm(SDS max )

&> =

3. Plaskie dtuto (kucie) :18*350mm (SDS max )
5 —)

4. Duze ptaskie dtuto (kucie) :18*350mm (SDS max )

= s

5. Dhuto odgiete (kucie) :18*350mm (SDS max )

il

(1) Groszkownik (2) Trzon

7. Podbijanie (kucie)

(1) Ubijak (2) Trzon (150 x 150 mm)
Akcesoria opcjonalne mogg ulec zmianie bez uprzedzenia.



ZASTOSOWANIE

O Wiercenie otworéw w betonie

O Wiercenie otworéw pod kotwy

O Kruszenie betonu, wykruszanie, kopanie i wyréownywanie (poprzez zastosowanie opcjonalnych
akcesoriow)

PRZED URUCHOMIENIEM

1. Sprawdzenie zrédla zasilania
Nalezy upewni¢ si¢, ze wykorzystywane zrodlo zasilania odpowiada wymaganiom energetycznym
okreslonym na tabliczce znamionowej produktu.
2. Kontrola stanu przelacznika
Nalezy upewnic sig, ze przetacznik zasilania znajduje si¢ w pozycji OFF. Jesli wtyczka jest
podiaczona do gniazda zasilania, gdy przetacznik zasilania jest w pozycji ON, urzadzenie
elektryczne natychmiast si¢ uruchomi, co moze spowodowac powazny wypadek.
3. Przedluzacz
Gdy miejsce pracy nie posiada zrodta zasilania, nalezy uzy¢ przedtuzacza o odpowiedniej grubosci i
mocy znamionowej. Przedtuzacz powinien by¢ jak najkrotszy.
Zalecany minimalny przekrdj przewodu i maksymalne dlugosci kabla:

Miminalny przekroj Maks. dtugos¢

przewodu

1,0mm? 40m

1,5mm? 60m
Montaz

1. Montaz i demontaz wiertla do SDS-max (Rys.1)
OSTRZEZENIE:
W celu zapobiegania wypadkom, nalezy upewnic sie, ze przetacznik znajduje si¢ w pozycji OFF, a
urzadzenie jest odtaczone od zrodta zasilania.
UWAGA:
Podczas korzystania z dtutet i wiertet nalezy upewnic sie, ze sa to oryginalne czesci oznaczone przez
naszg firme.
(1) Oczysci¢ trzonek wiertta i natozy¢ smar przed jego wlozeniem.
(2) Umiesci¢ trzonek w urzadzeniu. Przekreci¢ lekko naciskajac az do wyczucia zaczepu. W tym
miejscu nalezy pociagna¢ ostone elastyczng w kierunku oznaczonym strzatka i wlozy¢ wiertto do
konca- nalezy wsung¢ je az do oporu.
(3) Pociagna¢ wiertto, aby upewnic sie, ze jest catkowicie zablokowane.
(4) W celu wyjecia wiertta nalezy pociggnac ostone elastyczng do oporu w Kierunku wskazywanym
prze strzalke 1 wyciaggnac je z narzedzia.
2. Uchwyt pomocniczy (Rys.2)

Elektronarzedzie nalezy obshugiwaé tylko z udzialem uchwytu pomocniczego.

Uchwyt pomocniczy mozna ustawi¢ w dowolnej pozycji, aby zapewni¢ bezpieczng i niemegczaca
postawe robocza.

Obraci¢ dolng czes¢ uchwytu pomocniczego w kierunku przeciwnym do ruchu wskazowek zegara 1
ustawi¢ uchwyt pomocniczy w zadanej pozycji. Nastepnie dokreci¢ dolng czgs¢ uchwytu
pomocniczego obracajac go w kierunku zgodnym z ruchem wskazoéwek zegara.



Nalezy zwroci¢ uwagg, aby obrecz uchwytu pomocniczego znajdowata si¢ we wlasciwej pozycji.
3. Instalowanie ogranicznika (Rys.2)

(1) Odkreci¢ srube motylkowa na uchwycie pomocniczym i wlozy¢ ogranicznik w otwor montazowy
na uchwycie bocznym.

(2) Ustawi¢ potozenie ogranicznika w zaleznosci od glgbokosci otworu 1 mocno dokreci¢ srubg
motylkowa.

4. Regulacja liczby obrotéw i kucia (Rys. 3)

Mtot udarowo-obrotowy jest wyposazony we wbudowany elektroniczny uktad sterowania, ktory

moze regulowac liczbe obrotow i czasy uderzen. Regulacja miota odbywa si¢ za pomocga pokretta

regulacji predkosci, w zaleznosci od wykonywanych operacji, takich jak wiercenie otworéw w

delikatnych materiatach, kruszenie, centrowanie itp.

Podziatka '1' pokretia regulatora predkosci obrotowej jest zaprojektowana dla minimalnej predkosci

obrotowej wynoszacej 300 obrotéw na minute i 1950 uderzen na minute. Podziatka "6" jest

zaprojektowana dla maksymalnej predkosci wynoszacej 760 obrotow na minutg i 4860 uderzen na
minute.

OSTRZEZENIE:

Nie nalezy operowac pokretlem regulatora predkosci podczas pracy. Moze to spowodowac obrazenia ciala,

poniewaz mlot jest wowczas trzymany tylko jedng r¢ka, co uniemozliwia stabilng kontrolg nad urzadzeniem.
5. Kontrolki LED (Rys. 4)

Zielona dioda LED sygnalizujaca wlaczenie zasilania $wieci si¢, gdy urzadzenie jest podtaczone do
zrodta zasilania, Jesli dioda LED nie §wieci sig, oznacza to, ze przewodd lub sterownik mogty ulec
uszkodzeniu. Czerwona dioda LED wskaznika serwisowego $wieci si¢, gdy szczotki weglowe sg
zuzyte, co oznacza, ze urzadzenie wymaga konserwacji.

Eksploatacja

OSTRZEZENIE:

W celu zapobiegania wypadkom, nalezy upewni¢ sie, ze wytacznik znajduje si¢ w pozycji OFF i odtgczy¢
wtyczke od gniazda, gdy wiertla i inne czgsci sa instalowane lub demontowane. Wytacznik zasilania powinien
znajdowac¢ si¢ rowniez w pozycji OFF podczas przerwy w pracy i po pracy z urzadzeniem.

1. Obsluga przelacznika ON/OFF

Przet.

Wlaczanie | Nacisnaé przelacznik w kierunku @O
Wylaczanie | Zwolni¢ przelacznik w kierunku @

2. Wiercenie w trybie ,,0broty + kucie” (rotating +hammering)
W przypadku przetaczenia pokretla funkcyjnego podczas obrotu silnika, narzedzie moze nagle
zaczaC si¢ obracac i spowodowac¢ wypadek. Nalezy pamigtac, ze pokretta funkcyjnego mozna
uzywac jedynie wowczas, gdy silnik jest catkowicie zatrzymany.
(1) Przetaczanie na tryb “obroty + kucie”
Obroci¢ pokretto zgodnie z ruchem wskazdéwek zegara. Ustawi¢ A na pokretle oraz & T na ostonie
W sposob pokazany na Rys.5.
(2) Zamontowac wiertlo.
(3) Po ustawieniu koncowki wiertta w odpowiedniej pozycji wiercenia, nacisnaé przetacznik.
(4) Mocne dociskanie mtota nie jest konieczne. Nalezy lekko dociskaé¢ urzadzenie, aby wiercenie
postepowato stopniowo.



OSTRZEZENIE:

Mimo ze urzadzenie jest wyposazone w sprzgglo bezpieczenstwa, w przypadku, gdy wiertto
zaklinuje si¢ w betonie lub innym materiale, zatrzymanie wiertta moze spowodowac obrocenie si¢
korpusu urzadzenia. Nalezy upewni¢ si¢, ze uchwyty gtéwny i boczny sa mocno przytwierdzone w
trakcie pracy z urzadzeniem.

3. Kruszenie i dlutowanie w trybie , kucia” (hammering)

OSTRZEZENIE:

O Jesli pokretlo funkcyjne jest uzywane podczas obrotu silnika, narz¢dzie moze nagle zaczaé sie
obraca¢, co moze prowadzi¢ do nicoczekiwanych wypadkow. Nalezy pamietac¢ o przetgczaniu
pokretta funkcyjnego, gdy silnik jest calkowicie zatrzymany.

O Jesli szpicak lub diuto ptaskie jest uzywane w trybie ,,obroty + kucie", narzedzie moze zacza¢ si¢
obraca¢, co moze spowodowac nieoczekiwane wypadki. Nalezy upewni¢ sie¢, ze sg one uzywane w
trybie ,,kucia".

(1) Przetaczanie na tryb ,,kucie”

Obroci¢ pokretto zgodnie z ruchem wskazdéwek zegara. Ustawi¢ A na pokretle oraz T na ostonie w

sposob pokazany na Rys. 7.

(2) Przy ustalaniu pozycji roboczych dtuta ptaskiego, np. zimnego dtuta, itp.

(@) Obroci¢ pokretto. Ustawi¢ A na pokretle oraz ) na ostonie w sposob pokazany na Rys. 8.

(b) Obroci¢ wiertto w sposob pokazany na Rys. 9 i zamocowa¢ dhuto ptaskie w zadanej pozycji.

(c) Przesuna¢ dzwigni¢ na tryb ,,kucie" zgodnie z procedurami podanymi w powyzszym punkcie (1) i

zabezpieczy¢ pozycje narzedzia.

5. Rozgrzewanie (Rys.10)

System smarowania w danym urzadzeniu moze wymagaé rozgrzania w regionach o zimnym
klimacie. Ustawi¢ wiertlo w taki sposob, aby jego koniec stykat si¢ z betonem, wlaczy¢ przetacznik i
wykona¢ operacj¢ rozgrzewania. Upewni¢ si¢, ze emitowany jest dzwiek uderzenia, a nastgpnie
rozpocza¢ prace z urzadzeniem.

OSTRZEZENIE:

Podczas wykonywania operacji rozgrzewania nalezy przytrzymac urzadzenie za uchwyt boczny i
korpus obiema rekami i uwazaé na ewentualne skrety ciata spowodowane zacigtym wierttem.

WYMIANA SMARU

Nalezy uzywac smaru o niskiej lepkosci, dzigki czemu urzadzenie moze pracowaé przez dtugi czas bez
konieczno$ci wymiany smaru. W przypadku wycieku smaru z poluzowanej sruby nalezy skontaktowac
si¢ z najblizszym centrum serwisowym w celu wymiany smaru.

Dalsze stosowanie urzadzenia przy zbyt matej iloSci smaru spowoduje zablokowanie maszyny i skroci
jej Zywotnosc.

OSTRZEZENIE:
W danym urzadzeniu stosowany jest specjalny smar, dlatego tez zastosowanie innego smaru moze
mie¢ negatywny wplyw na normalne dziatanie urzadzenia. Wymiany smaru powinien dokonywac
nasz autoryzowany punkt serwisowy.
W przypadku koniecznosci samodzielnej wymiany smaru nalezy postgpowaé zgodnie z
nastepujacymi krokami:
OSTRZEZENIE:
Przed uzupetnieniem smaru nalezy wylaczy¢ zasilanie i wyciagna¢ wtyczke z gniazdka.
(1) Zdja¢ pokrywe zbiornika oleju i wytrze¢ smar znajdujacy si¢ wewnatrz.
(2) Dola¢ 30g smaru XINPU Electric Hammer Grease (akcesoria standardowe, w tubce) do zbiornika.
(3) Po uzupetieniu smaru nalezy bezpiecznie zamontowac¢ pokrywe zbiornika oleju.

10



UWAGA:
Smar XINPU Electric Hammer Grease posiada niski wskaznik lepkosci. W razie zapotrzebowania
mozna zaméwi¢ go w Autoryzowanym Centrum Serwisowym XINPU.

KONSERWACJA | INSPEKCJA

1. Inspekcja narzedzia.
Poniewaz korzystanie z zuzytego narzedzia obniza wydajnos$¢ i moze spowodowaé awari¢ silnika,
nalezy ostrzy¢ lub wymieni¢ narze¢dzie, gdy zetrze si¢ w sposob zauwazalny.
2. Kontrola $rub mocujacych
Nalezy regularnie sprawdza¢ wszystkie Sruby mocujgce i upewniac si¢, ze sg prawidlowo dokrecone.
W przypadku poluzowania ktorejkolwiek ze §rub, nalezy je natychmiast dokreci¢. Niezastosowanie
si¢ do tego wymogu moze spowodowaé powazne zagrozenie.
3. Konserwacja silnika
Uzwojenie jednostki silnikowej to ,,serce" elektronarzedzia. Nalezy dotozy¢ wszelkich staran, aby
uzwojenie nie ulegto uszkodzeniu i/lub nie miato kontaktu z olejem lub woda.
4. Inspekcja szczotek weglowych
Silnik wykorzystuje szczotki weglowe, ktore sg czg$ciami podlegajacymi zuzyciu. Gdy zuzyja si¢
one do lub blisko ,,granicy zuzycia", moze to spowodowaé problemy z silnikiem. Czerwony wskaznik
serwisowy LED $§wieci sig¢, gdy szczotki weglowe sg zuzyte, wskazujac, ze narzgdzie wymaga
konserwacji. Nastepnie elektronarzedzie nalezy przesta¢ do serwisu posprzedaznego.
W przypadku koniecznosci samodzielnej wymiany szczotek weglowych nalezy postepowaé zgodnie
z instrukcjami podanymi ponize;j:
(1) Odkreci¢ cztery wkrety i zdjaé pokrywe wentylatora.
(2) Zdemontowac sprezyne spiralna i szczotki weglowe.
(3) Po wymianie szczotek weglowych zamontowacé spr¢zyng spiralng i pokrywe wentylatora,
dokrecajac bezpiecznie cztery wkrety.
OSTRZEZENIE:
Naprawa, modyfikacja i inspekcja elektronarzedzi XINPU musi by¢ przeprowadzona przez
Autoryzowane Centrum Serwisowe XINPU.
Podczas eksploatacji i konserwacji elektronarzedzi nalezy przestrzegaé przepisow i norm
bezpieczenstwa obowigzujacych w danym kraju.
MODYFIKACJE:
Produkty XINPU Power Tools sg stale udoskonalane i modyfikowane w celu uwzglednienia
najnowszych osiagni¢¢ technologicznych.
W zwigzku z tym, niektore czesci (np. numery kodow 1/lub konstrukcja) mogg zosta¢ zmienione bez
wczesniejszego powiadomienia.

UWAGA:
Ze wzgledu na ciagly program badan i rozwoju firmy XINPU, specyfikacje w niniejszym dokumencie
moga ulec zmianie bez wczesniejszego powiadomienia.

Utylizacja

Nie wolno wyrzucaé narzedzi elektrycznych razem z odpadami komunalnymi!
Zgodnie z Europejska Dyrektywa w sprawie zuzytego sprzetu elektrycznego i
E elektronicznego oraz jej wdrazaniem zgodnie z prawem krajowym, narzedzia elektryczne,
- KtOrych okres uzytkowania dobiegt korica, muszg by¢ gromadzone oddzielnie i
przekazywane do zaktadu recyklingu przyjaznego dla srodowiska naturalnego.
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