XT103001

Zgrzewarka do rur PCV
16-32 mm (800W)
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Instrukcja obstugi



1. Specyfikacja techniczna

Typ HT32-20
Napiecie 230V~ ,50 Hz
Moc 800W

Temperatura powierzchni matrycy do 300°C
Czas wzrostu temperatury < 15 minut
waga 3,4kg

ochrona IPX4

3. Uzytkowanie

2. Zawiera

Zgrzewarka 1x
Przedtuzki (16,20,25,32mm) 1x

Imbus (3mm,4mm) 1x

instrukcja 1x

Zgrzewarka stuzy do spawania rur termoplastycznych (PPR, PP, PE, PVFD)
0 zakresie srednic od 16 mm do 30 mm. Powierzchnia robocza jest
wykonana z materiatow nieprzywierajgcych. Narzedzie nie jest przeznaczone
do dtugotrwatej eksploataciji, takiej jak komercyjna lub przemystowa.

4. Ogoélne informacje dotyczace bezpieczenstwa

- Uzytkownik powinien przeczytac i zrozumie¢ instrukcje przed
pierwszym uzyciem w celu zapewnienia bezpiecznej manipulaciji

- Przechowuj instrukcje w gotowosci do uzycia

- Jesli chcesz sprzedac narzedzie, dotgcz takze ten podrecznik

- Pamietaj o wszystkich instrukcjach bezpieczenstwa!

- Trzymaj narzedzie z dala od dzieci i 0s6b nieupowaznionych

Ta ostroznosé¢ jest stosowana w calym podreczniku.

| Ostrzezenie !

Ostrzezenie przed niebezpieczng sytuacija, ktora, jesli nie zostanie
powstrzymana, moze doprowadzi¢ do porazenia prgdem, pozaru lub innych

powaznych obrazen.



' Uwaga !

Przeczytaj i zastosuj sie do wszystkich instrukcji. Nieprzestrzeganie tego moze
doprowadzi¢ do porazenia prgdem, pozaru lub innych powaznych obrazen.
Niewtasciwe uzycie narzedzia moze spowodowac utrate gwarancji. Termin
,narzedzia elektryczne” we wszystkich dalszych kontekstach odnosi sie
zaréwno do narzedzi elektrycznych zasilanych przez standardowg sie¢
elektryczng (gniazda), jak i narzedzi zasilanych bateriami.

Nalezy zatrzymacé ponizszg instrukcje i przechowywac¢ w bezpiecznym
miejscu!

1) Obszar roboczy

a)

b)

c)

Utrzymuj miejsce pracy w czystosci i dobrze oswietlone. Zasmiecone
miejsca mogg doprowadzi¢ do wypadku.

Unika¢ manewrowania narzedziami elektrycznymi w miejscach z
niebezpiecznymi przedmiotami, takimi jak tatwopalne ciecze, gazy lub
pyty. Narzedzia sg zrodtem iskier, ktébre mogg spowodowac pozar.
Nie pozwdl, aby osoby postronne i dzieci uzywaty elektronarzedzi.
Wszystkich odwiedzajgcych nalezy trzymac z dala od miejsca pracy.

2) Bezpieczenstwo elektryczne

a)

b)

9)

Wtyk zasilajgcy powinien zawsze pasowac do gniazd. Nigdy nie reguluj
gniazd. Nie uzywaj koncentratorow wtykowych. Nieregularne wtyczki i
gniazda mogg spowodowac porazenie prgdem elektrycznym.
Zapobiegac¢ kontaktowi z ciatem i z powierzchniami przewodzgcymi,
aby unikngc¢ ryzyka porazenia prgdem.

Nie wystawiaj urzgdzenia na dziatanie deszczu lub mokrych miejsc.
Obecnos¢ wody w elektronarzedziu znacznie zwieksza ryzyko
porazenia prgdem.

Nie naciska¢ na przewod. Przewdd nalezy trzymac z dala od zrodet
ciepta, oleju, ostrych krawedzi lub ruchomych czesci. Uszkodzony
przewod zwieksza ryzyko porazenia prgdem.

Podczas manewrowania na obszarach zewnetrznych nalezy uzy¢
przedtuzacza przeznaczonego specjalnie do uzytku na zewnatrz.
Korzystanie z zewnetrznego przedtuzacza zmniejsza ryzyko porazenia
pradem elektrycznym.

Zaleca sie stosowanie przerywacza obwodu ziemnozwarciowego
(GFCI) podczas manipulowania narzedziem w wilgotnym miejscu.
Korzystanie z GFCI zmniejsza ryzyko porazenia prgdem elektrycznym.
Podwdjnie izolowane urzgdzenie jest wyposazone w spolaryzowang
wtyczke (jeden bolec jest szerszy niz drugi). Jesli zigcze nie pasuje
catkowicie do gniazda, przekre¢ wtyczke. Nie zmieniaj wtyczki w zaden
sposob. Podwojna izolacja eliminuje koniecznos¢ uziemiania przewodu
zasilajgcego i systemu zasilania.

3) Bezpieczenstwo osobiste



¢))

Badz czujny i nie uzywaj urzgdzenia pod wptywem alkoholu.
Use safety glasses and face or dust mask. Wear protective hearing
equipment, helmet and boots.

Unikaj niezamierzonego uruchomienia. Przed podtgczeniem do zrédia
zasilania lub akumulatora upewnij sie, ze przetgcznik znajduje sie w
pozycji OFF.

Ubieraj sie prawidtowo. Nie nos luznej odziezy ani bizuterii. Mogg
zosta¢ ztapane przez ruchome czesci urzgdzenia.

Usun klucze regulacyjne. Narzedzie lub klucz regulacyjny pozostawiony
na obracajgcej sie czesci narzedzia moze spowodowac obrazenia.

Nie przeceniaj swoich mozliwosci. Odpowiednia podstawa i rbwnowaga
przez caty czas pozwalajg na lepszg kontrole narzedzia w
nieoczekiwanych sytuacjach.

Uzywaj tylko zatwierdzonego wyposazenia ochronnego.

4) Obstuga i konserwacja narzedzi elektrycznych

a) Nie nalezy przecigzac urzadzenia.

b)  Nie uzywaj, jesli przetgcznik ON / OFF nie dziata prawidtowo.

c) Oditgcz wtyczke od gniazda lub akumulatora od narzedzia przed
jakagkolwiek regulacjg, wymiang akcesoriow Iub przechowywaniem
narzedzia. Te zapobiegawcze srodki bezpieczenstwa zmniejszajg
ryzyko przypadkowego uruchomienia narzedzia.

d) Nieuzywane urzgdzenie powinno by¢ przechowywane w miejscu
niedostepnym dla os6b postronnych i dzieci.

e) Maintain careful manipulation with the tool. Check for deflecting or
jamming of turning parts, damaged parts or other conditions which
may influence operating with the tool.

f) Keep tools sharp and clean for better and safer performance. Properly
serviced tools are less likely to become covered in impurities and are
better controlled.

g) Use equipment recommended by the producer of your model only.
Modifications and accessories used at one tool may be dangerous
when used with another model.

5) Serwis

a) Zlecaj serwis swoich narzedzi autoryzowanym osobom tylko po to, aby

zapewni¢ wiasciwy wybor czesci zamiennych. Zapewnia to ten sam
poziom bezpieczenstwa narzedzia elektrycznego.

Dodatkowe instrukcje bezpieczenstwa

I UWAGA !

Jesli nie jest uzywane, narzedzie nalezy umiesci¢ w uchwycie stojaka. Surowo
zabrania sie utrzymywania narzedzia w stanie bez nadzoru.

1.
2.

Uzywaj narzedzia ostroznie, aby zapobiec pozarowi.
Wymien akcesoria tylko po wytgczeniu narzedzia i odtgczeniu zasilania.
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10.

Uzywaj rekawic ochronnych podczas wymiany akcesoriow.

Gorgce czesci narzedzia nalezy trzymac z dala od przedmiotéw
tatwopalnych.

Nie uzywaj narzedzia w miejscach, w ktorych wystepujg agresywne
gazy, tatwopalne ciecze i materiaty wybuchowe.

Odtgcz przewdd od zasilania po zakonczeniu operacji.

Po zakonczeniu pracy umies¢ narzedzie w uchwycie stojaka i pozwol
mu ostygnac.

Ciepto moze wejs¢ w kontakt z materiatami, ktére mogg byc
niewidoczne, bgdz ostrozny!

Proces spawania nie moze byC powtarzany na ztgczu materiatu, jezeli
powoduje narazenie czesci pod napieciem. Czesci do zgrzewania rur
termoplastycznych z niskim napieciem przekraczajgcym 12 V sg rowniez
uwazane za pod napieciem.

Naprawy powinny by¢ wykonywane wytgcznie przez upowaznione
osoby.

5. Czesci i elementy sterujgce

. Uchwyt

. Wskaznik napiecia

. Pokrywa izolacji termicznej
. Rura grzewcza

. Uchwyt na stojak
. Przetacznik

. Kabel
. Wskaznik termostatu

1
2
3
4
5. Matryca
6
7
8
9

6. Oznaczenia

c € Odpovid3 EU potadavkim

Pred prvnim spusténim si pozorné
prectéte ndvod.




7. Przed operacjq

Obrdé¢ przycisk regulacji (7), aby ustawi¢ temperature spawania (rys. 1).
Odpowiednig temperature nalezy ustawi¢ zgodnie z normami producenta
materiatu.

1. Umiesc¢ narzedzie w uchwycie stojaka. Zamontuj odpowiednig matryce
zgodnie z odpowiednig specyfikacjg. Dokre¢ matryce kluczem, mniejsze
rozmiary zazwyczaj znajdujg sie w czesci czotowej.

2. Uruchom narzedzie (uwaga: zrodto zasilania powinno by¢ uziemione).
Zielony wskaznik zapewnia prawidtowe podtgczenie zasilania. Ustaw
przetgcznik w zgdanej pozyciji, 1 do 3 (patrz Tabela 2). Czerwony wskaznik
pokazuje nagrzewanie sie narzedzia. Po osiggnieciu temperatury roboczej
(ustawionej przez przetgcznik - termostat, czerwony wskaznik zgasnie), mozesz
rozpoczgc¢ prace. Czerwony wskaznik wigcza sie ponownie po spadku
temperatury i wznawia ogrzewanie narzedzia.

3. Wytnij rure. Wiéz rure lub armature do matrycy na krétki okres czasu (patrz
Tabela 1), szybko wyjmij, a nastepnie wtéz ponownie. Nie dokrecaj mocno do
zgdanej gtebokosci.

4. Po zakonczeniu operacji odtacz przewod zasilajagcy i pozwol mu ostygnac.
5. Potgczenie nie powinno by¢ naciskane az do dwoch godzin!

' UWAGA !

Podczas wktadania rury nie wolno skrecac rury (stosowac tylko cisnienie
osiowe).

Tabelka 1

Rozmiar  |Czas ogrzewania|Glghokosc topnienia |Czas chtodzenia
(mm) (s)

(mm) (min.)
13 3
14 3
16 3
20 4

16
20
25
32

oo |~ |u |

Uwaga: Konieczne jest wydtuzenie czasu ogrzewania o 50%, gdy
temperatura spadnie ponizej 5 ° C.

Tabelka 2

Tryb | Temperatura
(°0)
260
280
300

W INO |[—




Zasada spawania polifuzyjnego:

Ponizszy opis nie zastepuje waznych standarddw i przeszkolonego personelu i
stuzy wytgcznie celom informacyjnym!

System spawania polifuzyjnego umozliwia podgrzanie zewnetrznej powierzchni
rury i wewnetrznej powierzchni matrycy do zgdanej temperatury, a nastepnie
wprowadzenie obu czesci do siebie, w wyniku czego powstaje state potgczenie.
Przed tg operacjg nalezy oczysci¢ wszystkie powierzchnie z zanieczyszczen
mechanicznych za pomocg materiatu nie syntetycznego. Aby ustawi¢
powierzchnie plastikowej rury i matrycy, stosuje sie lusterko grzewcze,
wyposazone w przedtuzenia o wymaganych wymiarach (ciern i rekaw). Po
osiggnieciu zgdanej temperatury, ciern naktada sie na szyje i odpowiedni
rozmiar rury jest wktadany do tulei.

Nie obracaj rury ani matrycy podczas procesu ogrzewania. Po prawidtowym
ustawieniu interfejsu usun rure i matryce z adapteréw i potgcz je, wktadajgc
jednoczesnie. Nie nalezy przekraczac czasu dziatania zalecanego przez
producenta rur. Okres ten powinien byc jak najkrotszy. tagodny nacisk osiowy
jest przyktadany do obu komponentow przez okoto 10 sekund. Nie manipuluj
ztgczem, dopoki nie ostygnie.

8. Czyszczenie i konserwacja

Nie uzywaj metalowych przedmiotow do czyszczenia powierzchni topnienia,
aby zapobiec uszkodzeniu warstwy teflonowej. Upewnij sie, ze czyScisz za
pomocg drewnianej szpatutki lub materiatu niesyntetycznego. Wszystkie
czynnosci serwisowe mogg by¢ wykonywane wytacznie przez upowazniony
personel.

| OSTRZEZENIE !

Uruchom konserwacje narzedzia tylko wtedy, gdy jest odtgczony od zasilania i
catkowicie schtodzony (wytgczenie nie wystarczy!). Nie uzywaj zadnych
rozpuszczalnikdw! Unikaj kontaktu cieczy z narzedziem, np. Podczas
czyszczenia lub uzywania na zewnatrz. Wnikniecie cieczy moze spowodowac
uszkodzenie narzedzia.

9. Usuwanie odpadow
Produkty oznaczone tym symbolem nie mogg by¢ wyrzucane razem z
odpadami domowymi. Urzgdzenia elektryczne i elektroniczne nalezy usuwac
indywidualnie. Prosze by¢ swiadomym i szuka¢ dalszych wtasciwych informacji
dotyczacych usuwania.

Przyczyni sie to do ochrony srodowiska. Zuzyte baterie nie sg zaliczane do
odpadow domowych i powinny by¢ usuwane zgodnie z przepisami. Pokrywa
sktada sie z kartonu i tworzywa sztucznego, ktdére mozna poddac recyklingowi.
Operacyjny



tadunki sg uwazane za odpady niebezpieczne i powinny by¢ usuwane zgodnie
z obowigzujgcymi przepisami i instrukcjami producenta.
10. Odpowiedzialnosé

Zgodnie z ustawg nr 89/2012 Sb, ktéra wchodzi w zycie z dniem 1 stycznia
2014 r., Firma XTline s.r.o. zapewnia 24-miesieczng gwarancje (12-
miesieczng gwarancje dla podmiotdw prawnych) na zakupione produkty.
Reklamacje bedg oceniane przez nasz Dziat Reklamaciji (patrz ponizej), a
zaakceptowane reklamacje bedg obstugiwane bezptatnie przez Xtline s.r.o.
Dziat obstugi.

Odbiorcg reklamaciji jest dostawca produktu. Wszelkie reklamacje, w tym
usuwanie wad, powinny by¢ przeprowadzane bez zbednej zwtoki, najpozniej
30 dni od ztozenia wniosku, chyba ze dostawca i klient uzgodnig dtuzszy
okres. Klient moze zastosowac skarge osobiscie lub za posrednictwem firmy
spedycyjnej na wtasny koszt, bezpiecznie zapakowany. Dostawa powinna
zawiera¢ reklamowany produkt, szczegotowy opis wady i dane kontaktowe
(adres, numer telefonu).

Wady, ktére mozna usungc, zostang naprawione w ustawowym terminie

30 dni (moze zostaC przedtuzony po dalszej umowie). Produkt zostanie
wymieniony na nowy, gdy ukryta wada materiatowa zostanie ujawniona w
ciggu 6 miesiecy od daty zakupu i nie mozna jej usungc¢ (z wyjatkiem wad
spowodowanych niewtasciwym uzytkowaniem lub noszeniem). W przypadku
wad nieusuwalnych i tych, ktére mogg zostac usuniete przez klienta, mozna
zastosowac¢ odpowiednig znizke do ceny zakupu.

Roszczenie wygasa, jesli produkt:

- nie byt obstugiwany ani serwisowany zgodnie z instrukcjg

- byt uzywany w nieodpowiednich warunkach lub w nieodpowiednich celach
lub przy uzyciu smardw o niskiej jakosci itp.

- zostat uszkodzony przez zewnetrzne procesy mechaniczne, termiczne lub
chemiczne

- byt zle przechowywany lub manipulowany

- byt uzywany ponad wyznaczony poziom stresu



